LAMPOLAAJEN- TOLERANSSI- PIENIN PYORAHDYS TAKUU 2
UMISEM%'VIPEN TARKISTUS VAH. 40° VUOTTA

AKSELILINJAUS

Nopeasti, yksinkertaisesti ja tehokkaasti!




KAIKKIIN TARPEISIIN

Easy-Laser®-jdrjestelmien kehittelyn perustana on yli 20 vuoden kokemukset
mittaus- ja linjausongelmien ratkaisemisesta. Ndma kokemukset jaamme kdyttéjien
kanssa vaativissa, mittaus- ja linjaustekniikka késittelevissa koulutustilaisuuksissa.

Jérjestelman kaikki osat on kehitetty kestdméaén kovia otteita vaativissa ym-
péristdissé samalla kun niiden kdyttdminen on tehty mahdollisimman helpoksi.
Joustava rakenne ratkaisee kaikenlaiset mittaukset nopeasti ja tarkasti. Voit mitata
kaikentyyppiset pyorivét koneet, isot ja pienet, riippumatta akselihalkaisijasta aina 20
metrin etéisyyksiin asti.

Pydriviin koneisiin lasketaan myds hihnavetoiset laitteet. BTA Digital on kuin
tehty tdhan tarkoitukseen. Easy-Laser®:lla mittaat vérindn (mm/s) ja laakerikuntoar-
von (g-arvo). Yhteenvetona Easy-Laser® antaa sinulle useita mittaus- ja linjausmah-
dollisuuksia:

o AKSELILINJAUS

o HIHNAVETOLINJAUS

o VARINAMITTAUS

o KONEALUSTOJEN MITTAUKSET

e SUORUUSMITTAUKSET

e KONEIDEN SUUNTAUS
Yhdell4 laitteella voit siis etsid vikoja ja ennalta ehkdisté koneiden kulumisen ja
rikkoontumisen. Easy-Laser® todennakdisesti tarjoaa markkinoiden tdydellisinté ja
kustannustehokkainta mittausohjelmaa pydriville koneille!

LINJAUKSEN EDUT

[ |

Kunnolla linjatuilla koneilla véltét tai vahennét sunnittelemattomat seisokit. Huonosti

linjatut koneet aiheuttavat tyypillisesti:

o TUOTANTOHAVIKKIA

o TIIVISTEVUOTOJA

o ENEMMAN TARINAA

© SUUREMPAA ENERGIANKULUTUSTA

o | AAKERIVAURIOITA

o AKSELIMURTUMISIA

o KYTKIMIEN KULUMISTA

o | AATUONGELMIA
Koneiden ja laitteiden oikein suoritettu linjaus tuo merkittavia hyotyja, seké ajalli-
sesti ettd rahassa laskettuna. Investointi laserperusteiseen linjausjérjestelmaan,
kuten Easy-Laser®, tuo itseasiassa yritykselle tuottoja varaosakulujen ja tuotanto-
havikkien pienemisind. Kaupanpaallisena saat liséksi paremman tyéympariston.




YSTAVALLINEN

Avain nopeaan ja yksinkertaiseen mittaukseen on

JOUSTAVA JA KAYT

mittausohjelma, joka auttaa sinua tekemaan par-
haasi. Easy-Laser®-jérjestelméssé on tdmén
takia suuri madré erikoisohjelmia, jotka askel
askeleelta ohjaavat sinua lapi mittausproses-
sin. Voit siis jattad enimmén miettimisen ja
kaikki hankalat laskutehtavét jarjestelméan
tehtévaksi.

(Easy-Laser® D505: 14 ohjelma,
Easy-Laser® D525: 27 ohjelma).

MITTAUSOHJELMA JA TOIMINNOT (PYGRIVAT KONEET)

" VAAKATASO 9-12-3 — Vaakatasossa olevien koneiden suuntaus 9—12-3
D'I -menetelmélld. Esimerkiksi pumppujen ja moottoreiden kytkimiin.

PEHMEA TASSU (SOFTFOOT) — Tarkistaa, ettd kone seisoo tukevasti kaikilla
-&. tassuilla. Néyttad mité jalkaa taytyy saatéa.

E" TERMISEN LAAJENTUMISEN KOMPENSOINTI —Kompensoi erot eri
"K koneiden ldmpdlaajentumisessa. Siséltyy konesarjaohjelmaan aliohjelmana.

7 TOLERANSSITARKISTUS — Tarkistaa keski6- ja kulmavirheen verrattuna
+ﬁ% valittuun toleranssitaulukkoon. Nayttd toleranssien sisélld olevan linjauksen
graafisesti. Alitoiminto.

MITTAUSARVOSUODATIN — Voimakas ilmavirta ja varind voivat vaikeuttaa mit-

Alitoiminto kaikissa muissa ohjelmissa, paitsi BTA Digital ja Vibrometer.

20° mittauspisteiden véliin. Mittaus voidaan aloittaa missé tahansa kohtaa
kierrosta; ei tarvitse huomioida asentoja 9—12—-3

KARDAANI — Nayttad kulmavirheen ja korjausarvot nivelakseli/
keskiosiirtyneille koneille. (Tarvitaan lisévaruste.)

PYSTYSUORA — Pystysuoraan ja laipoilla kiinnitettyjen koneiden suuntaus.

W EASYTURN™ — Vaakatasossa olevien koneiden linjaukseen. Tarvitaan vain
¥

KONESARJA —2—10 koneen linjaukseen rivissa (9 kytkinté). Néyttaa
HH_HH mittausarvot liven linjaustyén aikana.

R REFLOCK™ — Valinnaiset tassuparit voidaan asettaa viitteiksi (lukitut). Sisaltyy
'% konesarjaohjelmaan aliohjelmana.

KESKIO JA KULMA — T4m4 ohjelma néyttaa keskid- ja kumavirheen
B33 | esim. kahden akselin valilla. Antaa mitta-arvot seké 1- ettd 2-aksiaalisille
mittausyksikoille. Soveltuu dynaamisiin mittauksiin.

v 0.00 ARVOT — Néytta4 jakuvasti anturien ja mittausyksikdiden mittausarvot. Arvot
Ho.00 | Voidaan nollata ja puolittaa. Sarjaan voidaan kytked 4 mittausyksikkod ja
niiden nollaus suoritetaan yksilollisesti.

({'—t) VIBROMETER — Nayttad varinatason mm/s ja laakerikuntoarvon g. Mittaus
!’ noudattaa vérindstandardia ISO10816-3. (Tarvitaan lisévaruste Vérindanturi D283.)

BTA DIGITAL — Tehonsiirtolaitteiden linjauksiin.
QID (Tarvitaan lisévarusteet BTA Digital lahetin ja anturiyksikko.)

LAAJENNETTAVUUS

D505- ja D525-jérjestelméat eroavat siten, ettd D505 sisdltad lahinnd akselilinjaukseen
tarvittavat ohjelmat kun taas D525 sisaltd myds kaikki geometriaohjelmat ja siten voi-
daan laajentaa muilla mittausjarjestelmien osilla (katso seuraava sivu). D505-jarjestelma
voidaan paivittdd D525-ohjelmilla, jos myéhemmin tarvitset ndma toiminnot.

MITTAUSOHJELMAT

MUUT TARVIKKEET, ASIAKASKOHTAISET KIINNITYKSET

tausta. Suodatintoiminto antaa vakaat mittaustulokset myés néissé olosuhteissa.

MITTAUSTULOSTEN DOKUMENTOINTI

Mittauksen jalkeen sinulla on useita mahdollisuuksia dokumentoida tulos. Valitse
tilanteeseen parhaiten sopiva. Tarvitaanko esim. jatkoanalysointia tai mittausraportti?
Néppdimisto kaikilla merkeilld mahdollistaa yksildllisen selosteen jokaiselle mittaukselle.

_J Stuun seloste

SAASTA NAYTTOLAITTEESSA

Annat jokaiselle mittaukselle yksilollisen
selosteen. Jarjestelma lisad kellonajan
ja pdivdméaaran. Voit sdéstad jopa 1000
mittaustulosta.

TULOSTE

Voit dokumentoida tulokset liittdmalla tulostin
suoraan nayttolaitteeseen ja tulostamalla
mittaustulokset.

Tuloste kadkilla wdttaustiedodlla

SIIRRA MITTAUSTIEDOT PC:HEN

EasyLink™-ohjelmalla (sisaltyy) voit tuottaa
ammattimaisia raportteja mittaustulosten ja
kuvien kanssa, siirtad tiedot taulukkolaskentaohijel
maan, kuten Excel®, ym.

Excel®-siry Kuvilla




PYORIVIEN KONEIDEN LINJAUS

Easy-Laser®-jérjestelmat D505 ja D525 siséltavat ohjelmia kaikenlaisten pydrivien
koneiden linjauksiin. Lisaksi useita kéyttokelpoisia toimintoja, kuten mittaustulosten
toleranssitarkistukset.

Mittausmenetelma on yksinkertainen. Jarjestelmd opastaa sinua askel askeleelta lapi
koko mittauksen. Alla on kerrottu miten moottorin ja pumpun linjaus tehdaén.

1. MITA OHJELMAN TULEE TIETAA

Ainoa asia, jonka sinun téytyy kertoa ohjelmalle, on mittausyk- (Distance S-M

sikdiden ja konetassujen valiset etdisyydet. Mittausohjelma

huolehtii lopusta. Yksinkertaista! e

Machine

i

2. PEHMEA TASSU — TARKISTUS

Aloitat tekemdalld pehmed tassu-tarkistus, jolla varmistat etta

kone lepad tasaisesti kaikilla tassuilla. Tdmé on valttdmaténté

luotettavien tulosten saamiseksi.

Pehmed tassu-tarkistuksen jélkeen siirryt suoraan linjaus-

ohjelmaan kaikki koneen etdisyydet valmiiksi tallennettuina.

& N\ a
N

3. YKSINKERTAINEN MITTAUSMENETELMA

Record 1: Record 2: Record 3:
9 9 9
S 1.70 M -0.62 S 13 M -0.02 S 1.53 M -0.18

Kéanna akselit mittausyksikdineen kolmeen eri
asentoon. Mittausohjelmalla EasyTurn™ voit
aloittaa kierroksen milté tahansa kohdalta.

Paina Enter-nappéinté jokaisessa asennos-

sa ja mittausarvo rekisterdityy.

Mittaus on valmis!

4. TULOKSET NAYTETAAN SELKEASTI

Keskiosiirtyméd, kulmavirhe ja sadtdarvot ndkyvat selvasti.
Seka horisontaali- ettd vertikaaliarvot nékyvét “livend”, mika
helpottaa koneen s&atoa.

A. Keskiosiirtymé
B. Kulma
C. Saatotarve. Taytetyt tassukuviot osoittavat “Live”-suuntaa.

VERTIKAALISESTI

HORISONTAALISESTI

5. TOLERANSSITARKISTUS

Mittaustulokset voidaan tarkistaa ennalta méaariteltyjen
toleranssitaulukoiden tai antamasi arvojen mukaan ja néet
heti onko linjaus hyvaksyttavien toleranssien mukainen. Néin
mittaukseen kuluva aika lyhenee olennaisesti.

D. Toleranssitarkistusvalikko. Valitse kierroslukualue.

E. Tassukuviot ovat tdytettyind kun kone on linjattu
toleranssin mukaisesti.

E

:[| -0.15mm
D:I 0.09/100mm:
|:[|0:, 023 -1.3s|
3
n

0.06/100mm

E[WJ 0.04 _ -0.71
B

TOLERANCES

Speed 0-1000 rpm
Offset 0.09 mm

Angle 0.09 mm/100mm

D

< more >

1
D: I. 0.09/100mm
-IH:E

S
0.06/100mm

' ‘0:, 0.04 -0.71

6. LAMPOLAAJENTUMISEN KOMPENSOINTI

Témén esimerkin koneet, moottori ja pumppu, laajenevat
usein eri tavalla lampétilan muuttuessa kylméasta kuu-

maan (kdyttélampatila). Toiminnolla "Lampdlaajentumisen
kompensointi” jarjestelma laskee oikeat sé&étdarvot myos
ndissd tapauksissa. Kompensointiarvot saat yleensé koneiden
valmistajilta.

7. DOKUMENTOI MITTAUSTULOKSET

Comp. therm. growth A
Vertical offset

mm

_”_ 0.15

Set the value

B



KONESARJA

Ohjelmalla linjataan koneita sarjassa. Siséltda ns. Ref-

Lock™ -toiminnon, jolla voita valita/lukita mitkd tahansa kaksi

tassuparia referensseiksi. Esim. konesarjan ensimméinen ja

viimeinen tassupari voidan valita referensseiksi, joihin kaikki

muut koneet sdédetéén. Ohjelma soveltuu myds kahden

konen mittaamiseen, kun haluat valita kumpaa konetta kéyte- Scale +- 0.2
t&én kiinte&nd ja kumpaa liikuteltavana mittauksen jalkeen.

Kéytetadn akselilinjaukseen, kun sisddnrakennettuja elektroonisia kulma-antureita ei voi

kayttad, esim. merelld olevissa aluksissa. Mittausarvot rekisterdidaan kiinteilld kohdilla
kello 9, 12 ja 3.

Record pos 9 Record pos 12 Record pos 3
1.70 1.17

0.34 M -0.57

PYSTYSUORAAN / LAIPPA-ASENNETUT KONEET

Ohjelma kaytetaén vertikaaleissa ja laippa-asennetuissa ko-

9-3 (3) LIVE
neissa. Néyttaa keskiosiirtyman ja kulmavirheen seké kunkin %0.07
pultin sdétolevytarpeen. # 0.26 /100 mm
6-12 (12)
fo.03

£ 0.24/100 mm

OHJELMA ARVOT

Ohjelmalla Arvot on monta kéyttémahdollisuutta. Sitd kdytetadn esimerkiksi konealus-

tojen, akselien ja laakerikédytavien suoruusmittauksiin sekd mittaamaan reikien/laake-
rien keskipistettd tai kun halutaan mitata
indikaattorikelloilla.

KESKIO JA KULMA-OHJELMA

Ohjelma néyttaa keskidsiirtymén seké kulmavirheen kahden HORIZONTAL

pyorivan akselin valilld, esim. konekarat pora-automaateissa ja —

P i " . . Offset 0.31
tydstokoneissa sekd potkuriakselit. Angle 055/ meter

VERTICAL

—

~
Offset -0.93
Angle 1.57 / meter

KARDAANINIVELKYTKETYT KONEET

Kardaaniohjelma kéytetadn kardaaninivel/keskisiirtyneiden
koneiden linjauksen. (Edellyttdd lisdosaa Kardaaninivelsarja.)

IS

000 002

I 0 03/100mm

000 009

KARDAANINIVELSARJA
Tuotenro: 12-0125

Jérjestelmat D505 ja D525 siséltavét ohjelman, joka laskee Vibration Lovel

vérindtason (mm/s) ja lakerikunnon (g-arvo). Tulos voidaan 9.5 mm/s

dokumentoida. (Edellyttad lisdvarustetta Vibrometeranturi

D283) Bearing Condition
0.70 g

- VARINAMITTAUSANTURI
Tuotenro: 12-0283

(rpm)

BTA DIGITAL

Ohjelmalla BTA Digital mittaat ja linjaat hihnavetoiset Vertical
laitteet. Koneiden saddot nakyvat naytossd reaaliajassa: -0.09°
kulmavirhe ja siirtyméa pysty- ja vaakatasossa seké etu- ja F2:-0.7

takatassujen sdétoarvot. Tulos voidaan tavanomaiseen tapan | Herizontal

dokumentoida. (Edellyttdd lisavarustetta BTA Digital lahetin- ja | %%

anturiyksikko) Offset: 1.5

BTA DIGITAL
Lahetin ja anturi.
Tuotenro: 12-0162 + 12-0164




TUKEVA RAKENNE

Kiinnittimet on kehitetty s&ést6jd kaihtamatta kunnon ketjuilla ja tuplatangoilla
mittausantureille; samoin muut osat. Kaikki tarkedt osat on valmistettu alumiinista ja
ruostumattomasta teraksestd, miké takaa vakaat mittaustulokset ja luotettavuutta myos
vaikeassa mittausympdristossa.

4 . )

A. Nayttolaite eloksoitua alumiinia.
B. Selked, taustavalaistu LCD-néytté. Luettavissa myds huonoissa

valaistusolosuhteissa.

C. Yleiskayttoiset kiinnittimet ketjuilla takaavat parhaan mahdollisen kiinnipysymisen.

D. Molempien mittausanturien selkeét vesivaa'at nopeuttavat oikean asennon
|Bytdmista.

E. Ruostumattomasta terdksestd valmistetut mittausanturien tuplatangot.

F. Kaapelit joustavalla Push/Pull-litoksella.

G. Pienet, alumiinista tehdyt mittausanturit.

H. Kaikki asetusmahdollisuudet helposti paévalikosta.

1. N&ppaimisto kaikilla merkeill.

J. Upotetut liittimet, hyvin suojattuina iskuilta.
K. Paristokdyttdinen ndyttolaite pitkélld kdyttoajalla.

AKSELILINJAUSTEN VAKIOKIINNITTIMET

Nama kiinnittimet kuuluvat vakio-osina mittausjarjestelméaan.

AKSELIKIINNITIN
Asennetaan ketjuilla akseliin tai
kytkimeen.

MAGNEETTIJALKA
Magneettijaloilla kiinnitys suoraan
akseliin tai kytkinlaippaan.

VALIKIINNITIN

Vélikiinnittimet mahdollistavat
mittausyksikkojen akselinsuuntaisen
siirtdmisen ja ndin voidaan pyorittda
ulkonevien koneosien ympdri.

KIINNITYS TAKAA
Mittausyksikoissé kolme
vaihtoehtoista kiinnitysreik&a.
Esim. kiinnitys konekaraan.

VARUSTEET

Alla muutama lisdvaruste Easy-Laser® mittausjérjestelmiin.

MAGNEETTIKIINNITIN OHUET AKSELIKIINNITTIMET (12 mm)
Kiinnitys akselin p&ahén tai Kaytetadn kun tilaa on véhan kytkimen ja
laippaan. koneen valilld.

Tuotenro: 12-0413 Tuotenro: 12-0412

LIUKUKIINNITIN
Kéytetddn kun akseleita ei voi pyorittaa.
Tuotenro: 12-0039

TULOSTIN
Lampokirjoitin kaapelilla ja laturilla.
Tuotenro: 03-0032




GEOMETRIAMITTAUS

Easy-Laser® jdrjestelmd D525 on rakennettu laajennettavaksi tarpeiden muuttuessa.
Téydennettynd esim. liukulaserilla D22 mitataan myds suoruus, taso, yhdensuuntaisuus,
suorakulmaisuus sekd vaakataso ja luotilinja. Voit myds lisaté taydellisia osia muista
jarjestelmistd, kuten Linebore, Turbiini, Ekstruuderi, Yhdensuuntaisuus jne.

Lisdtietoja geometriamittauksista ja laitteista, katso esite Geometria.

MITTAUSOHJELMA [vain jarjestelmassa D525]

SUORUUS - Konealustojen, akselien, laakerikdytavien, tydstokoneiden ym.
mmmm | syoruuden mittaaminen. Voidaan mitata jopa 150 mittauspistettd kahdella
nollapisteelld.

OKOISUUS — Ohjelma oikoisuuden/vdantymisen mittaamiseen, esim.
konealustat, konepdydat ym. Selviad 300:sta mittauspisteestd kolmella
nollapisteelld.

SUORAKULMAISUUS — Mittaa suorakulmaisuuden koneissa ja laitoksissa.

YHDENSUUNTAISUUS — Mittaa telojen, konesivujen ym. yhdensuuntaisuuden.
Selvidd 150:sta telasta/mittauskohteesta. Referenssind voi olla joko peruslinja
tai haluttu tela. Jokainen kohde voidaan erikseen nimeta.

YMPYRAN KESKIPISTE — Kéytetéén laakerikaytavien suoruuden mittauksiin
reikien halkaisijoiden vaihdellessa. Esim. dieselmoottorit, potkuriakselilaitteet ym.

PUOLIYMPYRA — Mittausarvot rekisterdidé4n asennoissa 9, 6 ja 3. Sallii
erilaisia reidnhalkaisijoita. Kaytetdn lahinna Turbiinijarjestelmdssa.

LUOTINARU — Talld ohjelmalla mitataan luotinaru (pystysuora) sekd suoruus
esim. turbiini- ja generaattoriakseleissa.

-
F KARA — Esim. tydsto- ja porauskoneiden keskiviivan suunnan mittaukset.

LAIPPA — Télld ohjelmalla mitataan laippojen ja pydreiden pintojen oikoisuus,
esim. aksiaalilaakereissa. Ohjelma kasittelee jopa 300 mittauspistettd,
haluttaessa jaettuna siséd- ja ulkoympyrédn. Jérjestelméa laskee kolme
nollapistettd 120° jaolla.

SUORUUS PLUS Joustavat ohjelmat kehittyneilld toiminnoilla.
Mittauspisteitd voi lisatd, poistaa tai mitata

YHDENSUUNWSUUS PLUS  yudestaan milloin tahansa mittauksen aikana.
YM PYRAN KESKIPISTE PLUS Referenssilinjaa voidaan siirtda tarvittaessa (ei

YhdensuuntaisuusPlus). Kéyttokohteet kuten ylla.
PUOLIYMPYRA PLUS

ESIMERKKEJA GEOMETRIAMITTAUKSISTA

Pyoredn tason oikoisuus
(esim. kddntolaakerilaipat).

Ekstruuderiputken
suoruus ja osoitussuunta.

Diafragman ja laakerien suoruus.
Jakotason oikoisuus.

Ota yhtys jélleenmyyjédn niin saat
KO N ESARJA lisétietoja tésté sarjasta.
Suoruus
Yhdensuuntaisuus

Karan suuntaus
Suorakulmaisuus

Oikoisuus

LIUKULASERI D22

KARALASERI D146

L — - :
Suoruus 4
Keskiosiirtyma =
Karan osoitussuunta
2-AKSIAALINEN
MITTAUSYKSIKKO
Ota yhtys jélleenmyyjéén niin saat
LINEB 0 R ESARJA lisdtietoja tésté sarjasta.

Moottorien kampiakselien suoruus.

Potkuriakselin ja laakerien suoruus, keskiviiva ja
yhdensuuntaisuus.

LASERLAHETIN LINEBORE

Fy

ANTURI LINEBORE

Ota yhtys jélleenmyyjéén niin saat
YHDENSUUNTAISUUSSARJA lisétietoja tdsté sarjasta.
Telojen ja konealustan yhdensuuntaisuus.

Telojen ja tasojen suoruus.
Viiraosan oikoisuus.

KULMAPRISMA D46

LIUKULASERI D22
JALUSTA (2 ST)
YHDENSUUNTAISUUSVARUSTEET




EASY-LASER®

www.easy-laser.com

SYSTEM D525 tuotenro. 120231

1 Néyttolaite D279 (D505 14 program, D525 27 program)
2 Kaapelia Push/Pull-liittimilla

2 Mittausyksikkoa (S, M)

2 Sarjaa tankoja mittausyksikoille (4x60 mm, 8x120 mm)
2 Akselikiinnitinta ketjuilla

Tuotenro.

2 Jatkoketjuja

2 Vlikiinnitinta

2 Magneettijalkaa
1 Késikirja

1 Mittanauha

1 Néyttolaitteen suojakotelo
1 EasyLink™ Windows®-ohjelma + PC-kaapeli
Toimitetaan tukevassa alumiinikehyksisessé kuljetuslaukussa, jossa iskuja vaimentava sisu

Tietokautaohjelua .r((m'Z»‘?y!
S

us.

TEKNISET TIEDOT

Jéarjestelma
Mittausdatan siirto
Mittausetéisyys
Lampétila-alue
Suhteellinen kosteus
Maksimivirhendytto
Paino, téyd. jarjestelma
Kuljetuslaukku

Mittausyksikot (S, M)
Lasertyyppi
Laseraallon pituus
Laserluokka
Ulostuloteho
Tarkkuus
Anturityyppi
Vesivaa'at
Kulma-anturit
Lampétila-anturi
Hairidsuoja
Kotelon materiaali
Mitat

Paino

Nayttolaite
Mittausohjelmat
Néyton tyyppi
Nayton koko
Néytetty erotustarkkuus
Paristot
Kéyttoaika
Ulkoinen liitin
Néppaimisto
Tallennusmuisti
Ohjauspaneeli
Kotelo materiaali
Mitat

Paino

Akselikiinnitin
Kiinnitin
Materiaali
Akselihalkaisijat

Magneettijalkaa
Pitokyky

Vélikiinnitin
Siirtyma

Tangot
Materiaali
Pituus

Kaapelit

Tyyppi
Pituus

Windows®-ohjelmalla EasyLink™
enintaén 20 m

0-50°C

10-95%

+1% +1 numero

12 kg

LxKxS: 490x350x160 mm

Diodilaser

635-670 nm, nékyvd punainen valo
Turvaluokka 2

<1mwW

0,001 mm

PSD 18x18 mm

Tarkkuus 0,5°

Elektroniset kulma-anturit, tarkkuus 0,1°
Tarkkuus +1°C

Ympériston valaistuksella ei vaikutusta
Eloksoitu alumiini

LxKxS: 60x60x50 mm

198 ¢

Korkea resoluutio!

D505: 14 ohjelmaa, D525: 27 ohjelmaa

Taustavalaistu pistematriisi LCD

73x73 mm

Valittavissa: 0,1; 0,01; 0,001 mm

4x1,5VR14 (C)

24-48 h jatkuva kéytto riippuen lisélaitteista

RS232 tulostimelle ja PC:lle

Kalvonappdimistd alfanumeerisella monitoiminnalla
1000 akselilinjausta [60- caualefe!
Mittaussuodatus, Kontrasti ja Yksikot (mil/thou/mm) ym.
Eloksoitu alumiini/ABS-muovi

LxKxS: 180x180x45 mm

1250 g

V-Kiinnitin ketjulla, leveys 18 mm
Eloksoitu alumiini
(7 20-450 mm mukana olevilla ketjuilla

80 kg

32 mm

Ruostumaton terés
60 mm, 120 mm (pidennettavissd 300 mm:iin)

Push/Pull-liittimill&
2m

Easy-Laser® valmistaja on Damalini AB, Abéicksgatan 6B, 431 67 MdlIndal, Ruotsi,
puh +46 31 708 63 00, faksi +46 31 708 63 50, email: info@damalini.se, www.damalini.com

MITTAUSOHJELMAT

EASY-LASER® D525: 27 OHJELMAA

e N
EASY-LASER® D505: 14 OHJELMAA

VAAKATASO 9-12-3

@ PEHMEA TASSU (SOFTFOOT)

TERMISEN LAAJENTUMISEN
KOMPENSOINTI

TOLERANSSITARKISTUS
MITTAUSARVOSUODATIN

EASYTURN"
KARDAANI

KESKID JA KULMA

ARVOT

BTA DIGITAL

SUORAKULMAISUUS

@ YHDENSUUNTAISUUS

KARA
YMPYRAN KESKIPISTE

PUOLIYMPYRA

YHDENSUUNTAISUUS PLUS
YMPYRAN KESKIPISTE PLUS
PUOLIYMPYRA PLUS

© 2010 Damalini AB. Muutokset mahdollisia iiman ennakkoilmoitusta.
Easy-Laser® on Damalini AB:n rek. tavaramerkki.
Windows® ja Excel® ovat Microsoft Corporationin rek. tavaramerkkeja.

CAUTION

LASER RADIATION
* DO NOT STARE INTO BEAM
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C € 05-0190 Rev4  TAKUU 2VUOTTA

DIODE LASER
1 mW MAX OUTPUT AT 635-670 nm
CLASS Il LASER PRODUCT




