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FOR ALLA BEHOV

Easy-Laser®-systemen ar utvecklade med stod av mer &n 20 ars erfarenhet av
att 16sa mat och uppriktningsproblem. En erfarenhet som vi och véra aterforséljare
&ven delar med oss av under de kvalificerade utbildningar inom mét- och upprikt-
ningsteknik vi erbjuder er som anvéndare.

Alla delar i systemen &r konstruerade for att klara de mest krdvande miljoer
och for att vara enkla att hantera under métarbetet. Den flexibla konstruktionen
|6ser alla typer av métningar snabbt och exakt. Du kan mata alla typer av roterande
maskiner lika bra, stora som smé, oberoende av axeldiameter, och med ett métav-
stand dnda upp till 20 m.

Till roterande maskiner rdknas dven remtransmissioner. Darfér finns BTA Digital
som ett givet verktyg for detta dndamél. Med Easy-Laser® far du aven mojlig-
heten att méta vibration (mm/s) och lagerkondition (g-vérde). Sammantaget ger
Easy-Laser® dig manga mojligheter for matning och uppriktning:

o AXELUPPRIKTNING

© REMTRANSMISSIONSUPPRIKTNING

* VIBRATIONSMATNING

o TWISTMATNING AV FUNDAMENT

* RAKHETSMATNING

o SPINDELRIKTNING
Med ett och samma instrument har du alltsd mojlighet att felséka och forebygga
slitage och haverier pa dina maskiner. Easy-Laser® erbjuder darmed med storsta
sannolikhet det mest kompetenta och kostnadseffektiva matsystemet pa markna-
den for roterande maskiner!

VINSTEN MED UPPRIKTNING

[ |

Med korrekt uppriktade maskiner minskar du risken for haverier. Typiska problem
som uppkommer med daligt uppriktade maskiner ar:

* PRODUKTIONSBORTFALL

o TATNINGSLACKAGE

o OKADE VIBRATIONER

o HOGRE ENERGIFORBRUKNING

o | AGERHAVERI

o AXELBROTT

© KOPPLINGSFORSLITNING

o KVALITETSPROBLEM
Det finns mycket att vinna pé att justera maskinerna inom foreskrivna toleranser,
bade i tid och pengar raknat. En investering i ett laserbaserat matsystem som
Easy-Laser® blir i verkligheten en vinst for féretaget genom minskade kostnader
for reservdelar och produktionsbortfall. En battre arbetsmiljo far du pa kopet.




FLEXIBELT OCH ANVANDARVANLIGT

Nyckeln till en snabb och enkel métning &r

métprogram som hjélper dig att prestera ditt
bdsta. Som standard har vi darfor inkluderat
ett stort antal métprogram i avldsningsen-
heten (Easy-Laser® D505: 14 program,
Easy-Laser® D525: 27 program). Alla
métprogram guidar anvandaren steg-for-steg
genom hela métningen. Du ldmnar alltsa

det mesta av tdnkandet och alla besvérliga
berékningar till métsystemet.

MATPROGRAM OCH FUNKTIONER (ROTERANDE MASKINER)

MJUKFOT — Med detta program kontrollerar du att maskinen
_&_ vilar pa alla fotter. Visar vilken fot som bor korrigeras.

E" TERMISK TILLVAXT KOMPENSATION — Kompenserar for skillnad i termisk
o | tillvaxt mellan maskinerna. Underfunktion.

7 TOLERANSKONTROLL — Kontrollerar métvardena for offset och vinkel mot
+ﬂ% vald tolerans. Visar grafiskt pa bildskarmen nér uppriktningen ligger inom
toleransvardena. Underfunktion.

MATVARDESFILTER — Avancerad elektronisk filterfunktion for tillforlitligt
matresultat ven i dalig matmiljo som exempelvis luftturbulens och vibrationer.
Underfunktion.

métning med endast 40° rotation av axlarna.

KARDAN — Visar vinkelfel och justervarde pa kardankopplade/
centrumforskjutna maskiner. (Kréver tillbehorsfixturer.)

VERTIKAL — For méatning av vertikala samt flansmonterade maskiner.

W EASYTURN™ — Fér uppriktning av horisontella maskiner. Medger en komplett
¥

MASKINTAG — For uppriktning av tva till tio maskiner i rad (nio kopplingar).
HHH| Hela uppriktningen kan foljas i live pa bildskarmen.

K REFLOCK™ — Vilket fotpar som helst kan lasas/sattas som referens. Finns
'% som en underfunktion i Maskintdgsprogrammet.

CENTRUM OCH VINKEL — Visar centrumférskjutning och vinkelfel mellan
B33 | exempelvis tva axlar. Lampligt &ven for dynamiska matningar.

VARDE - Visar métvdrden frén S- och M-enheten i live. Kan anvéndas for bade
V 0.00 ., . vy . mn_q R
Ho.00 | axeluppriktning, rakhetsmatning samt dynamisk matning. Upp till 4 detektorer
kan seriekopplas och nollstéllas individuellt.

— ) VIBROMETER - Visar vibrationsniva i "mm/s” och lagerkonditionsvarde
({_!” i "g”. Méatningen foljer vibrationsstandard ISO10816-3. (Kréver tilloehor
Vibrometerprobe D283.)

BTA DIGITAL — For uppriktning av rem- och kedjetransmissioner.
@:(D (Kréver tillbehdr BTA Digital.)

m,“, HORIZONTAL — Fér uppriktning av horisontella maskiner enligt 9—12—3 metoden.

UTBYGGBARHET

De tva systemen D505 och D525 skiljer sig at genom att D505 i princip har program
enbart for axeluppriktning medan D525 kan byggas ut med delar ur véara Gvriga métsys-
tem tack vare att det dven har alla vara geometriprogram (se nést sista sidan). System
D505 kan dock uppgraderas till D525 med alla geometriprogram om du behdver dessa
funktioner i framtiden.

MATPROGRAM

ANDRA TILLBEHOR, KUNDANPASSADE FIXTURER

DOKUMENTATION AV MATRESULTAT

Nar métningen dr klar har du flera méjligheter till dokumentation av resultatet. Valj det
som passar bast for situationen, beroende pa till exempel om vidare analys behdvs eller
om en matrapport skall géras. Tangentbordet med alla tecken tillgéngliga gor det enkelt
att ge varje matning en unik beskrivning.

_J Dix beskrivuing

SPARA | AVLASNINGSENHETEN

Du ger varje matning en unik beskrivning.
Systemet lagger sedan till tid och datum fér
métningen. Upp till 1000 axeluppriktningar kan
sparas.

UTSKRIFT

Om du vill dokumentera uppriktningen utan att
ga via PC sa kopplar du enkelt in skrivaren och
skriver ut alla matdata.

URKrH wed alla watdata

OVERFOR MATDATATILL PC

Med EasyLink™-programmet for Windows®
(ingér) kan du producera professionella rapporter
med bade métdata och bilder, exportera till
kalkylprogram som Excel®, etc.

Excel®-ark wed GilAer




UPPRIKTNING AV ROTERANDE MASKINER

Easy-Laser® system D505 och D525 har en mangd matprogram for uppriktning av

roterande maskiner av alla slag. Till detta kommer flera mycket anvandbara funktioner

som exempelvis toleranskontroll av matresultatet.

Métproceduren &r enkel. Du guidas steg-for-steg genom hela métningen. Har nedan

visas hur en uppriktning av en motor och pump kan ga till.

1. VAD PROGRAMMET BEHOVER VETA

Det enda du behéver tala om for matprogrammet &r avstanden (Distance S- M
mellan métenheter och maskinfétter. Resten tar méatsystemet

hand om. Enkelt!

2. MJUKFOTSKONTROLL

Borja med att gora en mjukfotskontroll for att sékerstélla att

maskinen vilar jamt pa alla fGtter. Detta &r nédvandigt for en

tillforlitlig uppriktning.

Efter mjukfotskontrollen kan du ga direkt till uppriktnings-

programmet med alla maskinens avstand sparade.

s sl

Movable
Machine

3. ENKEL MATPROCEDUR
Record 1: Record 2: Record 3:
9 9 9
S 1.70 M -0.62 S 13 M -0.02 S 1.53 M -0.18

Vrid axlarna med méatenheter till tre positioner.
Med program EasyTurn™ kan du starta var som

helst pa varvet.

Tryck Enter-knappen vid varje position for

att registrera métvérdet.

Métningen &r klar!

4. RESULTATET VISAS TYDLIGT

Offset, Vinkelvédrde och Shims- och Justervérde visas tydligt.
Bade horisontella och vertikala vérden visas i "live”, vilket gor
det enkelt att justera maskinen.

A. Offset
B. Vinkel

EDD:' -0.15mm

C. Shims-/Justervérde. "Live"-riktningen indikeras av fyllda maskinfotssymboler.

VERTIKALT

HORISONTELLT

5. TOLERANSKONTROLL

Métresultatet kan kontrolleras mot fordefinierade toleransta-
beller eller varden du sjélv bestdmmer. P& sé vis ser du direkt
om uppriktningen ligger inom godkénd tolerans. Detta medfor
att tiden for uppriktning forkortas vasentligt.

D. Toleransinstaliningsmenyn. Valj varvtalsomrade
eller ange egna varden.

E. Fyllda kopplingssymboler visas ndr maskinen &r
uppriktad inom tolerans.

E

0.09/100mm:
E[lﬁ:, -0.23  -1.36 |
,
u
0.06/100mm
E[Ig:’ 0.04 -0.71
B

TOLERANCES

Speed 0-1000 rpm
Offset 0.09 mm
Angle 0.09 mm/100mm

D

< more >

1
D: I. 0.09/100mm
-IH:E

S
0.06/100mm

' ‘0:, 0.04 -0.71

6. KOMPENSATION FOR TERMISK TILLVAXT

Maskinerna i detta exempel, pumpen och motorn, utvidgas i
ménga fall olika frén kallt till hett tillstand (driftstemperatur).
Med funktionen for Termisk Tillvaxt Kompensation beraknar
matsystemet korrekta shims-och justervdrden &ven i dessa

fall. Kompensationsvarden for de olika maskinerna tillhanda-
halls normalt av tillverkarna.

7. DOKUMENTERA MATRESULTATET

Comp. therm. growth A
Vertical offset

mm

_”_ 0.15

Set the value

B



PROGRAM MASKINTAG

For uppriktning av 2 till 10 maskiner i rad. Har s.k.

RefLock™ -funktion, vilket innebér att du kan vélja vilka tva

fotpar som helst som lasta (referenser). Exempelvis kan

vardena for forsta och sista fotparen i hela maskintaget lasas,

och utgdra referenser till vilka dvriga maskiner justeras. Kan

dven anvandas ndr du endast har tva maskiner att rikta och Scale g
du vill kunna vélja vilken som anvands som stationar respek-
tive justerbar efter genomford métning.

PROGRAM HORIZONTAL 9-12-3

For axeluppriktning nér de inbyggda elektroniska vinkelmétarna inte kan anvéndas, till
exempel pa sj0satta fartyg. Métvardena registreras istéllet i fasta positioner klockan 9,
12 och 3.

Record pos 9 Record pos 12 Record pos 3
I 1.70 | 0.34 M -0.57 ] I 1.17 ]
PROGRAM VERTIKAL / FLANSMONTERADE MASKINER

Detta program anvénds vid uppriktning av vertikala samt

9-3 (3) LIVE
flansmonterade maskiner. Visar centrumforskjutning och %0.07
vinkelfel samt shimsvarde vid repektive bult. ¥ 0.26 100 mm
6-12 (12)
fo.03

£ 0.24/100 mm

PROGRAM VARDE

Program Vérde har manga anvandningsomréade. Det kan exempelvis anvandas for rak-

hetsmétning av fundament, axlar och lagergangar, samt centrum pa hal/lager, eller nar
man vill mdta som med indikatorklockor.

PROGRAM CENTRUM OCH VINKEL

Programmet visar centrumforskjutning och vinkelfel mellan tva
roterande axlar, exempelvis maskinspindlar i borrautomater
och verktygsmaskiner samt propelleraxlar.

Programmet passar dven utmérkt for

dynamisk méatning.

HORIZONTAL
— T

Offset 0.31
Angle 0.55/ meter

VERTICAL

—

~
Offset -0.93
Angle 1.57 / meter

KARDANKOPPLADE MASKINER

Kardanprogrammet anvénds vid uppriktning av kardankoppla-
de/centrumforskjutna maskiner. (Kréver tillbehor Kardanfixtur)

'.k

KARDANFIXTUR
Artikel Nr: 12-0125

VIBRATION OCH LAGERKONDITION

System D505 och D525 har programvara for att méta
vibrationsniva (mm/s) och lagerkondition (g-vérde).

Resultatet kan dokumenteras som vanligt.
(Kraver tilloehor Vibrometerprobe D283.)

BTA DIGITAL

IS

000 002

I 0 03/100mm

000 009

Vibration Level

9.5 mm/s

Bearing Condition

0.70 g

VIBROMETERPROBE
Artikel Nr: 12-0283

Med program BTA Digital kan du méta och rikta remtrans-
missioner. Justeringen av maskinerna visas i realtid pa bild-
skdrmen med vérden for vinkel och axiell forskjutning i bade
vertikal och horisontell riktning, samt justervérde pé framre
eller bakre fotpar. Resultatet kan dokumenteras som vanligt.
(Kréver tilloehor BTA Digital)

Vertical
-0.09°

F2:-0.7
Horizontal

0.32°

Offset: 1.5

BTA DIGITAL
Lasersdndare, Detektor och
Displayenhet (gj pa bild).
Artikel Nr: 12-0411




ROBUST DESIGN

Inget har sparats in pé varken fixturer, som har riktiga kedjor och dubbla stanger fér
matenheterna, eller dvriga delar. Alla vitala delar &r dessutom tillverkade av aluminium
och rostfritt stal for att garantera stabila métvérden och hogsta tillférlitlighet dven i de
tuffaste av miljder.

4 . )

A. Avldsningsenhet tillverkad av eloxerad aluminium.

B. Tydlig, bakgrundsbelyst LCD-display. Enkel att avlasa dven under daliga
ljusfrhallanden.

. Universella axelfasten med kedjor ger basta méjliga infastning.

. Tydliga libeller i bada enheterna medger riktig positionering snabbt.

. Dubbla sténger for matenheterna, tillverkade av rostfritt stal.

. Kablar med smidig Push/Pull-koppling.

. Sm4, latta matenheter tillverkade av aluminium.

. Alla installningsmojligheter finns ltt atkomliga fran huvudmenyn.
Tangentbord med alla tecken tillgdngliga.

. Forsankta kontakter, val skyddade mot slag och stétar.

X & T T oom m o O

. Stromforsorjningen sker med fyra standard R14 (C) batterier. Léng driftstid.

Huwars

i 24
M”Mmﬂ{nfm‘w{!

kouttuu

STANDARDFIXTURER FOR AXELUPPRIKTNING

Dessa fixturer medfoljer som standard i matsystemet.

.
/
. \

AXELFIXTUR MAGNETFOT
For montering med kedja pa axel For direkt fastsattning mot axel eller
eller koppling. flans.

MELLANFIXTUR
Medger axiell forskjutning av
mdtenheterna.

BAKRE FASTHAL

Tre alternativa fasthal pa
métenheterna, exmpelvis for
fastsattning i maskinspindel.

TILLBEHOR

Har nedan visas nagra tillbehdr till Easy-Laser® matsystemen.

MAGNETFIXTUR TUNNA AXELFASTEN (12 mm)
Fixtur for axiell montering pé flans Anvénds exempelvis nér det ar ont
eller axel. om plats mellan koppling och maskin.

Artikel Nr: 12-0413

Artikel Nr: 12-0412

GLIDFIXTUR SKRIVARE
Anvénds ndr det inte &r mdjligt att rotera Termoskrivare med kabel och
axlarna. laddningsenhet.

Artikel Nr: 12-0039 Artikel Nr: 03-0032




GEOMETRIMATNING

Easy-Laser®-system D525 &r konstruerat for att 1att kunna byggas ut och uppgraderas
vartefter behoven dkar. Komplettera med lampliga tillbehdr, exempelvis sveplaser D22
sa mater du dven rakhet, planhet, parallellitet, vinkelrathet, vagplan och lodlinje med
samma system. Du kan dven lagga till kompletta set av matutrustning fran vara ovriga
system sasom Linebore, Turbin och Extruder.

For utforligare information angéende geometriska métningar och utrustning, se vara
Geometribroschyrer.

MATPRUGRAM (Endast system D525)

RAKHET — Fér rakhetsmétning av exempelvis maskinfundament, axlar, lager-

PLANHET — Program for matning av planhet/tvist pa exempelvis
maskinfundament, maskinbord etc. Klarar upp till 300 méatpunkter med 3
nollpunkter.

RATVINKLIGHET — Fér métning av ratvinklighet i maskiner och anlaggningar.

PARALLELLITET — Fér métning av parallellitet mellan valsar, maskingavlar
etc. Klarar upp till 150 valsar/méatobjekt. Som referens kan véljas baslinje eller
valfri vals. Varje objekt kan namnges individuellt.

SPINDELRIKTNING — F6r métning av maskinspindlars pekriktning i verktygs-
maskiner, borrmaskiner etc.

HALCENTRUM — Anvinds vid rakhetsmatning av lagergangar nér héldiametern
varierar. Exempelvis dieselmotorer, propelleraxel-anldggningar mm.

HALVCIRKEL — Métvérden tas i tre positioner, exempelvis 9, 6 och 3. Tillater
varierande diametrar. Att anvéndas tillsammans med Turbinsystemet.

LODLINJE — Med detta program méter du lodlinje (vertikal) samt rakhet pa
exempelvis turbin- och generatoraxlar.

FLANS — For planhetsmétning av fldnsar och cirkuléra plan, exempelvis
svangkranslager. Programmet klarar upp till 300 méatpunkter, aven fordelat pa
inner- och yttercirkel om sa 6nskas. 3 nollpunkter med 120° delning berdknas

av systemet.
RAKHET PLUS Flexibla program med avancerade funktioner.
= Métpunkter kan 1&ggas till, tas bort eller
PARALLELLITET PLUS métas om nar som helst under matningen.
HALCENTRUM PLUS Referen;llnjen kan of_f_setf(_)rskjutai vid behov (g]
ParallellitetPlus). Anvandningsomraden som ovan.
HALVCIRKEL PLUS

EXEMPEL PA GEOMETRIMATNINGAR

Planhet pa cirkuldra plan
(t.ex. flansar)

Rakhet och pekriktning
pa extruderror.

Rakhet pa diafragma och lagerlage.
Planhet pa delningsplan.

gangar, verktygsmaskiner etc. Klarar upp till 150 métpunkter med 2 nollpunkter.

Kontakta din aterforséljare for narmare
information om detta paket.

MASKIN-PAKET

Rakhet
Parallellitet
Spindelriktning
Rétvinklighet
Planhet

SVEPLASER D22

SPINDELLASER D146

&

MATENHET 2-AXLIG

Centrumforskjutning
Spindelriktning

Kontakta din aterforséljare for narmare
information om detta paket.

LINEBORE-PAKET

Rakhet pa kam- och vevaxellagerldge i motorer.
Rakhet, centrum och parallellitet p& axlar och
lagerlage.

LASERSANDARE LINEBORE

Y

DETEKTOR LINEBORE

Kontakta din aterfdrséljare for nérmare
information om detta paket.

PARALLELLITETS-PAKET

Parallellitet mellan valsar och maskinfundament.
Rakhet och véagplan pé valsar.
Planhet pa viraparti.

VINKELPRISMA D46

SVEPLASER D22
STATIV (2 ST)
PARALLELLITETS-KIT




EASY-LASER®

www.easy-laser.com

SYSTEM D505 art.Nr.12-0207 SYSTEM D525 art.Nr. 12-0231

1 Avldsningsenhet D279 (D505 14 program, D525 27 program)
2 Kablar med Push/Pull-kontakter

2 Métenheter (S, M)

2 Set med sténger (4x60 mm, 8x120 mm)

2 Axelfixturer med kedjor

2 Forlangningskedjor

2 Mellanfixturer
2 Magnetfotter
1 Manual

1 Méattband

1 Skyddsvaska for avldsningsenhet

1 EasyLink™ Windows® program samt PC-kabel och USB-konverter

PC-prograc ingdr!

Levereras i aluminiumramad transportvaska med stotupptagande inredning.

TEKNISKA SPECIFIKATIONER

System

Métdatadverforing Windows®-programmet EasyLink™
Matomrade Upp till 20 m (axeluppriktning)
Temperaturomrade 0-50°C

Relativ luftfuktighet 10-95%

Max. visat fel +1% +1 siffra

Vikt komplett system 12 kg

Transportvéaska

Métenheter (S, M)

BxHxD: 490x350x160 mm

Lasertyp Diodlaser

Laservaglangd 635-670 nm, synligt rott ljus

Laserklass Sékerhetsklass 2

Uteffekt <1mwW =

Upplosning 0,001 mm #07 u/ap(é@m@! MATPROGRAM

Detektortyp PSD 18x18 mm

Spritlibeller Upplésning 0,5° .

Vinkelgivare Elektroniska vinkelgivare, 0,1° upplésning EASY-LASER® D525: 27 PROGRAM
Temperaturgivare +1°C noggrannhet ( h

Storskydd Péverkas ej av normalt omgivningsljus EASY-LASER® D505: 14 PROGRAM

Husets material Eloxerad aluminium

Dimensioner BxHxD: 60x60x50 mm E HORIZONTAL B RAKHET
Vikt 198 ¢

Avlasningsenhet
Métprogram
Bildskarmstyp
Bildskarmsstorlek
Visad uppldsning
Batteri

D505: 14 program, D525: 27 program
Bakgrundsbelyst punktmatris LCD

73X73 mm

Valbar: 0,1; 0,01; 0,001 mm. 5; 0,5; 0,05 mils/thou
4st1,5VR14(C)

TERMISK TILLVAXT
KOMPENSATION

TOLERANSKONTROLL

Driftstid 24-48 timmar kontinuerligt beroende pa ansluten utrustning P

Ext. anslutning RS232 for skrivare och PC-kommunikation MATVARDESFILTER SPINDELRIKTNING
Tangentbord Membranknappar med alfanumerisk multifunktion .

Minne Plats for 1000 axeluppriktningsmatningar Stort wunue! EASYTURN™ HALCENTRUM

Kontrollpanel
Husets material

For bl.a.. métvérdesfiltrering, enhet (mil/thou/mm)
Eloxerad aluminium / ABS-plast

KARDAN

HALVCIRKEL

Dimensioner BxHxD: 180x180x45 mm
Vikt 1250 g
LODLINJE

Axelfixtur
Féaste V-fixtur med kedja, bredd 18 mm
Material Eloxerad aluminium
Spénnvidd (7 20-450 mm med standardkedjor
Magnetfot
Hallkraft 80 kg n

CENTRUM OCH VINKEL PARALLELLITET PLUS
Mellanfixtur o
Forsk]utnlng 32 mm VARDE HALCENTRUM PLUS
Stanger o
Material Rostfritt stal HALVCIRKEL PLUS
Langd 60 mm och 120 mm (férldngningsbara till 300 mm)
Kablar BTA DIGITAL
Typ Med Push/Pull koppling
Langd 2m

Easy-Laser® tillverkas av Damalini AB, Abéicksgatan 6B, 431 67 MoIndal, Sverige
Tel +46 (0)31 708 63 00, Fax +46 (0)31 708 63 50

email: info@damalini.se, www.damalini.se

© 2010 Damalini AB. Vi forbehaller oss rétten till &ndringar utan foregaende varning.
Easy-Laser® ar ett av Damalini AB registrerat varumarke.

(vriga varumérken tillhdr respektive rattighetsinnehavare.

Denna produkt dverensstammer med: SS-EN60825-1-1994, 21 CFR 1040.10 och 1040.11

CAUTION

LASER RADIATION

2

DIODE LASER
1 mW MAX OUTPUT AT 635-670 nm
CLASS Il LASER PRODUCT

* DO NOT STARE INTO BEAM

2 ARS GARANTI

c € 05-0182 Rev4




