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FOR EXTREMA MILJOER

Easy-Laser® Extreme™ &r ett av marknadens mest robusta och tuffaste mat- och
uppriktningssystem for omraden med explosionsrisk. For uppriktningsarbete i potentiellt
explosiva milj6er krdvs att utrustningen ar explosionsskyddad. Detta géller all utrustning
som kan skapa en eller flera av ett antal olika angivna explosionskallor sésom
exempelvis Kemiska reaktioner, Statisk elektricitet, Elektriska gnistor, Mekaniska stotar,
Mekanisk friktion etc. Easy-Laser® Extreme™ uppfyller de senaste ATEX-standarderna

for arbete i sadana miljder.

Med Easy-Laser® Extreme™ har vi dessutom gatt ett steg langre. Hela
konstruktionen ar extremt talig mot yttre paverkan, inte bara vad géller stottélighet, utan
dven korrosionsbesténdighet och tathet. Detta for att vi vet att miljon dér métsystemen
anvands manga ganger ar allt annat &n ren och torr. Allt frén vatten till oljor och
[6sningsmedel forekommer. Métsystemet &r darfor sjélvklart bade IP66 och IP67-klassat.

Totalt sett med den robusta konstruktionen, programvarorna som ingér och den
generosa garantitiden far du ett mat- och uppriktningssystem som ar mycket svérslaget!

ATEX-KLASSAT — Easy-Laser® Extreme™ dr godkant enligt de
senaste ATEX-direktiven.
EX-certifikatnummer: Nemko 06ATEX1051X
IECEx NEM 06.0002X
ATEX-kod: Il 2 G, EX-klassifikation: EEx ib IIC T4
ll=Anger att instrumentet ar godkant for alla omraden utom gruvor
2=Enhetskategori. Egenséker utrustning for zon 1 och 2 (sannolik
férekomst av explosiv atmosfér)
G=Anger atmosfr: Gas, Angor, Dimma
EEx=Explosionsskydd baserat pa europeiska normer
ib=Typen av skydd fran en explosion
IC=Explosionsgrupp
T4=Temperaturklass

Hl

IP66/IP67-KLASSAT — Easy-Laser® Extreme™ &r vattentatt,
dammtatt och stétskyddat. Instrumentet &r testat och godként
enligt Ingress Protection Rating System IP66/IP67, vilket innebar
att systemet & dammtatt och vattentéatt ned till 1 meter, samt
motstar kraftiga vattenstralar.
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EXTRA LANG GARANTI — Kvalitetssystemet for tillverkningen

av Easy-Laser® &r godkant av Norges Provnings- och
Certifieringsorgan Nemko AS. Detta borgar for hogsta
produktkvalitet. Darfor kan vi erbjuda marknadens troligtvis
langsta garantitid. Dessutom ingér en fri kalibrering av
métsystemet. Allt for att du ska kénna dig trygg i forvissningen att
du kan utfora ditt uppriktningsarbete pé bésta sétt under manga
ars tid utan ovéantade extra utgifter.

(Fr fullstandiga garanti- och servicevillkor, se www.damalini.com.)

4 ARS GARANTI

EXTREMT TALIGT — Konstruktionen av métsystemets alla delar
ar gjort enligt vart Extreme™-koncept: rostfria och hardeloxerade
material for storsta korrosionshestandighet, kraftigare
instrumenthus och slagskydd for kontakter.
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Egensékra produkter anvands inom en mangd av industrier: Petrokemi, Olja/Gas, Raffinaderier,
Léakemedel, Pappersbruk, Bulkmaterial sasom spannmal, gddningsmedel, socker- och saltbruk,
diverse Kemisk industri sésom tillverkning av Férg och Blekmedel. Listan kan gdras ldng.

Easy-Laser® Extreme™ &r vattentétt, dammtétt och stdtskyddat. Tillsammans med den extra
kraftiga konstruktionen och den hdga korrosionsbestandigheten borgar detta for manga ars
problemifritt anvéndande i de tuffaste av miljder.
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ETT KOMPLETT MATSYSTEM

Easy-Laser® Extreme™ &r ett mat- och uppriktningssystem for roterande maskiner
som motorer och pumpar, turbiner, kompressorer, vaxellador, blasmaskiner etc.
Utdver axeluppriktningsprogram finns dven program for rakhets- och twistméatning
av exempelvis fundament. Detta gor att systemet ldmpar sig mycket bra bade vid
installation av nya anlaggningar och vid det kontinuerliga underhallsarbetet.

MATPROGRAM OCH FUNKTIONER

Nyckeln till en snabb och enkel métning &r métprogram som hjélper dig att prestera ditt

basta. Som standard har vi darfér inkluderat ett stort antal méatprogram i avldsnings-
enheten. Alla métprogram guidar anvéndaren steg-for-steg genom hela métningen. Du
lamnar alltsa det mesta av tnkandet och alla besvérliga berakningar till métsystemet.

EASYTURN™ — For uppriktning av horisontella maskiner. Medger en komplett
métning med endast 40° rotation av axlarna.

HORIZONTAL — For uppriktning av horisontella maskiner enligt 9—12—3
metoden.

MJUKFOT — Med detta program kontrollerar du att maskinen
vilar pa alla fotter. Visar vilken fot som bor korrigeras.

TERMISK TILLVAXT KOMPENSATION — Kompenserar for skillnad i termisk
tillvaxt mellan maskinerna. Underfunktion.

7 TOLERANSKONTROLL — Kontrollerar matvardena for offset och vinkel mot
+ﬂ% vald tolerans. Visar grafiskt pa bildskarmen nar uppriktningen ligger inom
toleransvardena. Underfunktion.

MATVARDESFILTER — Avancerad elektronisk filterfunktion for tillférlitligt
matresultat dven i dalig matmiljo som exempelvis luftturbulens och vibrationer.
Underfunktion.

KARDAN — Visar vinkelfel och justervarde pa kardankopplade/
N centrumforskjutna maskiner. (Kréver tillbehdrsfixturer.)
¥

VERTIKAL — For méatning av vertikala samt flinsmonterade maskiner.

MASKINTAG — For uppriktning av tva till tio maskiner i rad (nio kopplingar).
HHH| Hela uppriktningen kan foljas i live pa bildskérmen.

K, REFLOCK™ — Vilket fotpar som helst kan ldsas/séttas som referens. Finns
'% som en underfunktion i Maskintigsprogrammet.

CENTRUM OCH VINKEL — Visar centrumférskjutning och vinkelfel mellan
B33 | exempelvis tva axlar. Limpligt dven for dynamiska métningar.

v 0.00 VARDE — Visar métvarden fran S- och M-enheten i live. Kan anvéndas for bade
Ho.00 | axeluppriktning, rakhetsmétning samt dynamisk métning.

RAKHET — For rakhetsmdtning av exempelvis maskinfundament, axlar, lager-
gangar etc. Klarar upp till 150 matpunkter med 2 nollpunkter.

DOKUMENTATION AV MATRESULTAT

Nar métningen &r klar har du flera méjligheter till dokumentation av resultatet. Valj det
som passar bast for situationen, beroende pa till exempel om vidare analys behdvs eller
om en matrapport skall goras. Tangentbordet med alla tecken tillgéngliga gor det enkelt
att ge varje méatning en unik beskrivning.

_J Diu beskrivuing

SPARA | AVLASNINGSENHETEN

Du ger varje matning en unik beskrivning.
Systemet lagger sedan till tid och datum for
métningen. Upp till 1000 axeluppriktningar kan
sparas.

UTSKRIFT

Om du vill dokumentera uppriktningen utan att
gé via PC sa kopplar du enkelt in skrivaren och
skriver ut alla métdata. (Skrivare dr tillbehdr och
inte godkénd for explosiva mijoer,)

Ukskrift wed alla watdata

OVERFOR MATDATATILL PC

Med EasyLink™ -programmet for Windows®
(ingar) kan du producera professionella rapporter
med béde matdata och bilder, exportera till
kalkylprogram som Excel®, etc.
Inkoppling sker via RS232 eller USB.

Excel®-ark wed bilAer




ENKEL MATPROCEDUR

Matproceduren dr enkel. Du guidas steg-for-steg genom hela métningen. Justeringen av

maskinen sker med "live”-varden. Dokumentering kan goras fore och efter uppriktning.
Har nedan visas hur en uppriktning av en motor och pump kan ga till med program
Easy-Turn™ for horisontella maskiner.

1. VAD PROGRAMMET BEHOVER VETA

Det enda du behdver tala om for matprogrammet &r avstanden (Distance S - M

mellan métenheter och maskinfétter. Resten tar méatsystemet
Movable

hand om. Enkelt! Machine

2. MJUKFOTSKONTROLL
Borja med att gora en mjukfotskontroll for att sékerstélla att Ready:
maskinen vilar jamt pa alla fétter. Detta &r nddvéndigt for en 002 023
tillforlitlig uppriktning. %}‘
Efter mjukfotskontrollen kan du ga direkt till uppriktnings-
programmet med alla maskinens avstand sparade. / 023  0.02
'E: dws? fot |

Shms4

W upp

S% B

ME\

3. ENKEL MATPROCEDUR
Record 1: Record 2: Record 3:
S 1.70 M -0.62 S 1.13 M -0.02 S 1.53 M -0.18

Vrid axlarna med métenheter till tre positioner.
Med program EasyTurn™ kan du starta var som
helst pa varvet.

Tryck Enter-knappen vid varje position for

att registrera matvérdet.

Métningen &r klar!

(Program Horizontal mater i tre fasta positioner
9-12-3. Anvandbart exempelvis pa sjosatta fartyg,
ddr de inbyggda vinkelmatarna inte kan anvandas.)

4. RESULTATET VISAS TYDLIGT

Offset, Vinkelvarde och Shims- och Justervarde visas tydligt.
Bade horisontella och vertikala varden visas i "live”, vilket gor
det enkelt att justera maskinen.

A. Offset  B. Vinkel

C. Shims-/Justervérde. "Live"-riktningen indikeras av fyllda
maskinfotssymboler.

VERTIKALT

-0.15mm
0.09/100mm

:DH:' -0.23  -1.36 |

i
0.06/100mm

0.04 -0.71

B

5. TOLERANSKONTROLL

Métresultatet kan kontrolleras mot fordefinierade toleransta-
beller eller varden du sjélv bestimmer. P& s vis ser du direkt
om uppriktningen ligger inom godkénd tolerans. Detta medfor
att tiden for uppriktning forkortas vésentligt.

D. Toleransinstallningsmenyn. Valj varvtalsomrade
eller ange egna vérden.

E. Fyllda kopplingssymboler visas ndr maskinen &r
uppriktad inom tolerans.

E

TOLERANCES

Speed 0-1000 rpm
Offset  0.09 mm
Angle 0.09 mm/100mm

D

< more >

:
I]: I. 0.09/100mm
Pk 2E

™ -0.23 -1.36

S
EDD:I
H
0.06/100mm
l‘gj 0.04  -0.71

6. KOMPENSATION FOR TERMISK TILLVAXT

Maskinerna i detta exempel, pumpen och motorn, utvidgas i
ménga fall olika frén kallt till hett tillstand (driftstemperatur).
Med funktionen for Termisk Tillvéxt Kompensation beréknar

matsystemet korrekta shims-och justervdrden &ven i dessa
fall. Kompensationsvarden for de olika maskinerna tillhanda-
halls normalt av tillverkarna.

7. DOKUMENTERA MATRESULTATET

Vertical Offset
Set The Value

i3

0.1 mm

Comp. Therm Growth




MASKINTAG

Forutom program Horisontal och Easy-Turn™ finns som ndmnts en rad specialanpas-
sade program som till exempel Maskintég, vilket anvands for uppriktning av 2 till 10 ma-
skiner i rad. Har s.k. RefLock™-funktion, vilket innebér att du kan vlja vilka tva fotpar
som helst som |asta (referenser). Exempelvis kan véardena fr forsta och sista fotparen

i hela maskintaget I&sas, och utgdra referenser till vilka dvriga maskiner justeras. Kan
aven anvandas ndr du endast har tvd maskiner att rikta och du vill kunna vélja vilken
som anvénds som stationdr respektive justerbar efter genomférd métning.

VERTIKAL / FLANSMONTERADE MASKINER

Detta program anvands vid uppriktning av vertikala samt flinsmonterade maskiner.
Visar centrumférskjutning och vinkelfel samt shimsvérde vid repektive bult.

KARDANKOPPLADE MASKINER

Kardanprogrammet anvénds vid uppriktning av kardankopplade/centrumférskjutna
maskiner. (Kréver tillbehdr Kardanfixtur)

CENTRUM OCH VINKEL

Programmet visar centrumférskjutning och vinkelfel mellan tva roterande axlar,
exempelvis maskinspindlar i borrautomater och verktygsmaskiner samt propelleraxiar.
Programmet passar &ven utmérkt for dynamisk métning.

RAKHETSMATNING /TWIST

Program Vérde har manga anvandningsomréade. Det kan exempelvis anvéndas for
rakhetsmétning av fundament, axlar och lagergangar, samt centrum pé hal/lager.
Perfekt &ven ndr man bara vill se métvardena, eller ndr man vill mta som med

indikatorklockor.
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Forsankta kontakter, val skyddade
mot slag och stétar.

ROBUST DESIGN

Inget har sparats in pa varken fixturer, som har riktiga kedjor och dubbla stanger fér

Bérhandtag och bordsstdd.

métenheterna, eller Gvriga delar. Alla vitala delar &r dessutom tillverkade av hardeloxerad
aluminium eller rostfritt stal for hogsta korrosionshesténdighet, och for att garantera
stabila matvarden och hdgsta tillforlitlighet &ven i de tuffaste av miljder.

Kontakter vél skyddade
mot slag och stotar.

Tangentbord med alla tecken
tillgdngliga fér enkel namngivning
av matningarna.

lektroniska maltavior for
injustering av laserstralarna till
detektorcentrum.

vatska kan samlas. Gor det latt att hél,La rent
matenheten. Den stétupptagande ramen

fungerar dven som petskydd for detektorytan. Unik, flexibel konstruktion!
Beroende pa-tillgangligt utrymme kan
méatenheten monteras i framkant eller

bakkant pa axelfixturen.




Den unika lasbommen ldser métenheten i

ett jamgrepp! Medger dessutom snabb och

enkel hojajustering av métenheten.

r AXELFIXTURER
~ | Stabila axelfixturer inklusive kedjor i rostfritt stal for hogsta matstabilitet.

| Matenheterna och kedjorna ar formonterade pa fixturen for snabb
uppséttning pa maskinen. Minskar &ven risken for att delar tappas bort.

BAKRE FASTHAL

Fésthal pa baksidan av métenheterna,
exmpelvis for fastséttning i maskinspindel.
Anvéands &dven vid fastséattning pa kardan-
fixturen.

Kraftig, aluminiumramad véska
med stétupptagande inredning.
Eftersom véskan &r av metall och
har konduktiv inredning far den
medtas i Ex-miljo.

TRANSPORTVASKA ﬁ
l
\
|

TILLBEHOR

(Observera att magneter och staldetaljer i nedanstéende fixturer inte &r rostfria.)

MAGNETFIXTUR

Fixtur for axiell montering pa flans
eller axel.

Artikel Nr: 12-0413

GLIDFIXTUR

Anvands nér det inte &r méjligt att
rotera axlarna.

Artikel Nr: 12-0039

TUNNA AXELFASTEN (12 mm)
Anvands exempelvis nér det &r ont
om plats mellan koppling och maskin.
Artikel Nr: 12-0037

MAGNETFOT
For direkt fastsattning mot axel eller flans.
Artikel Nr: 12-0013

FIXTUR FOR MATENHET

For montering av matenheterna pa
magnetfot och kardanfixtur (ingér ej).
Artikel Nr: 12-0393

KARDANFIXTUR
Artikel Nr: 12-0125

SKRIVARE

Termoskrivare med kabel och
laddningsenhet.

0BS, ej ATEX-godkénd.
Artikel Nr: 03-0032




SYSTEM D550 Art. Nr. 12-0340

1 Avlasningsenhet D336

3 Kablar med Push/Pull-kontakter, L=2m

1 Forlangningskabel med Push/Pull-kontakter, L=5m
2 Matenheter (S; D335, M; D334)

2 Axelfixturer med kedjor

2 Forlangningskedjor

8 Sténger
1 Manual
1 Mattband

2 Uppsattningar batterier for avidsningsenhet

1 EasyLink™ Windows® program samt PC-kabel och USB-konverter

PC-prograc ingdr!

1 Transportvaska med stétupptagande inredning. (Stottestad.)

TEKNISKA SPECIFIKATIONER

System

Ex klassificering EEx ib IIC T4, ATEX code Il 2G

Ex certifikatnummer Nemko 06ATEX1051X, IECEx NEM 06.0002X

Garanti 48 manader

Métdatadverforing Windows®-programmet EasyLink™ (ingar)

Maitomrade Upp till 20 m (axeluppriktning)

Temperaturomrade 0-40°C

Relativ luftfuktighet 10-95%

Max. visat fel +1% +1 siffra

Transportvaska BxHxD: 490x350x200 mm (Drop tested)

Vikt komplett system 10 kg

Matenheter (S, M)

Lasertyp Diodlaser

Laservaglangd 635-670 nm, synligt rott ljus

Laserklass Sékerhetsklass 2

Uteffekt <1mwW

Uppldsning 0,001 mm g woplisuiug! =

Detskiortyp 2-axlig PSD, 2020 mim #0p upplisuieg ATEX / IP66 / IP67 / CE / UTOKAD GARANTI
Vinkelgivare Elektroniska vinkelgivare, 0,1° upplésning . . .

Temperaturgivare +1°C noggrannhet Easy-Laser® D550 Extreme™ &r godként enligt de senaste ATEX-
Storskydd Péverkas ej av normalt omgivningsljus standarderna for egenséker utrustning.

Skydd IP66/IP67: Stotsaker, Vattentatt, Dammtatt ATEX-kod: Il 2 G, EX-Klassifikation: EEx ib IIC T4.

Husets material Hardeloxerad aluminium EX-certifikatnummer: Nemko 06ATEX1051X

Dimensioner BxHxD: 75x65x52 mm IECEx NEM 06.0002X

Vikt 220 g

Avlasningsenhet Easy—Laser®"Ex’[remeTM ar vattentétt,‘ dammtétt och stt?tskyddgt. I E c Ex
Bildskarmstyp Punktmatris LCD Instrumentet &r testat och godként enligt /ngress Protection Rating
Bildskérmsstorlek 73x73 mm System IP66 och IP67, vilket innebér att systemet & dammtétt och

Visad uppldsning
Batteri

Valbar: 0,1; 0,01; 0,001 mm. 5; 0,5; 0,05 mils/thou
4 st Duracell Procell Alkaline Mn1400 LR14 1,5V

vattentatt ned till 1 meter, samt motstar kraftiga vattenstralar.

Driftstid 20 timmar kontinuerligt — Damalini AB:s kvalitetssystem &r godkant av Nemko (Notification eeYen )
Ext. anslutning RS232 med USB konverter. For sk_nvare 0(_:h PC-_kommumkatlon Number Nemko O5ATEX44280) enligt foljande: "Nemko AS, notified I P 67
Tangentbord Membranknappar med alfanumerisk multifunktion . . ’

Minne Plats for 1000 axelupprikiningsmatningar Stort winue! body nlumlber 9470 for Annex Vil in accordangg with Article 9. of ——
Kontrollpanel Fér bl.a. matvérdesfiltrering, enhet (mil/thou/mm) Council Directive 94/9/EC of March 1994 notifies to the applicant that

Skydd IP66/IP67: Stotsiker, Vattentatt, Dammtatt the actual manufacturer has a product quality system which complies

Husets material Eloxerad aluminium / Férkromad aluminium to Annex VIl of the Directive.” Detta borgar for hogsta produktkvalitet. C €
Dimensioner BxHxD: 177x180x43 mm Dérfor vagar vi erbjuda marknadens troligtvis langsta garantitid, 4 ar, 0470

Vikt 1000 g pa Easy-Laser® Extreme™-systemen’.

IF\;:tlslxturer V-fixtur med kedja, bredd 18 mm Alla precisionsinstrument kréver kalipre[ing mgd vigsa ilnterlvall. Fd[ .

Material Rostfritt stal (aven kedjor) Easy-Laser® Extreme™ -systemen ingar en fri kalibrering inom tva ar .

Spannvidd @ 20-450 mm med standardkedjor frén inkdpsdagen®. 4 ARS GARANTI
Vikt 8009

Stanger . ) . w

Material Rostritt stal (*Fullsténdiga villkor for garanti- och serviceataganden finner du p& www.damalini.com).
Langd 4x140 mm, 4x120 mm (forléngningsbara till 260 mm)

Kablar

Typ Med Push/Pull koppling

Langd 3x2m, 1x5 m

Easy-Laser® tillverkas av Damalini AB, Abécksgatan 6B, 431 67 MdIndal,
Sverige, Tel +46 (0)31 708 63 00, Fax +46 (0)31 708 63 50,

email: info@damalini.se, www.damalini.com e 1
Auktoriserad aterforséljare

© 2006 Damalini AB. Vi forbehaller oss rétten till &ndringar utan foregaende varning.
Easy-Laser® och Extreme® dr av Damalini AB registrerade varumérken.
Windows® och Excel® &r av Microsoft Corporation registrerade varumérken.
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LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
DIODE LASER
1 mW MAX OUTPUT AT 670 nm
CLASS Il LASER PRODUCT

Denna produkt uppfyller kraven
enligt: SS-EN60825-1-1994,

05-0286
Rev3

21CFR 1040.10 och 1040.11
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